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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagan entnommen 

@ Buch-Form- und -Prelimaschine 

@ Bei einer Buch-Form- und -Prefcmaschine mit den 
Buchblock zur Buchdecke ausrichtenden Mitteln, mit von 
gegenuberliegenden Seiten auf das Buch einwirkenden 
Schienen zum Formen der Buckdeckenfalze und Prefcele- 
menten zum Ahdrucken der Buchdecke an den Buchblock 
sind im Hinblick auf eine verhaltnismafcig einfache und 
kostengunstige Bauweise eine erste Station (2) mit dre- 
hangetriebenen, sich an den Seitenflachen des Buches (1) 
mil einer definierten Preftkraft abwalzenden Preftwalzen 
{5, 6) und eine zweite Station (3) mit Falzformschienen 
(10, 11) und Ausrichtmitteln (12-19) und Fordermittel (4-6, 
8, 23, 24) zum taktweisen Vorbewegen des Buches (1) 
durch die Buch-Form- und -Pre&maschine vorgesehen. 
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Beschreibung 


Buch-Form- und -PreBmaschine mit den Buchblock zur 
Buchdecke ausrichtenden Mitteln, mit von gegeniiberlie- 
genden Seiten auf das Buch einwirkenden Schienen zum 
Formen der Buchdeckenfalze und PreBelementen zum An- 
drucken der Buchdecke an den Buchblock. 

In der industriellen Buchfertigung erfolgen auf der Buch- 
Form- und -PreBmaschine die abschlieBenden Arbeitsgange, 
und zwar das Formen der Buchdeckenfalze und das ganzfla- 
chige Pressen des Buches. Beide Arbeitsgange, die dem 
ProzeB Einhangen des Buchblocks in die Buchdecke unmit- 
telbar folgen, verleihen dem Buch nicht nur seine astheti- 
sche Form, sie sind vor ailem entscheidend fiir die Qualitat 
des Buches. 

In dem US-Patent 2 921 322 beispielhaft dargestelit und 
beschrieben ist eine BuchpreB- und -einbrennmaschine, die 
mit. einer Bucheinhangemaschine zu einer FlieBstrecke zu- 
sammengestellt wird. Die BuchpreB- und -einbrennma- 
schine weist eine Vielzahl in gerader Reihe, in gleichen ge- 
genseitigen Abstanden zueinander angeordneten PreBvor- 
richtungen aul, die je ein Paar mit veranderbarem Abstand 
gegeniiberliegende PreBplatten zum Ausiiben eines PreB- 
druckes auf die Seiten eines Buches aufweisen. Den PreB- 
vorrichtungen zugeordnet sind beheizte Falzeinbrennschie- 
nen, jeweils paarweise mit veranderbarem Abstand gegen- 
iiberliegend, zum Formen der Buchdeckenfalze. Die Falz- 
fonnschienen befinden sich an einem Wagen und dienen zu- 
gleich als Transportmittel, um die Biicher schrittweise von 
Station zu Station weiterzusetzen, um dann zur Aufnahme 
und zum Trans port ieren eines folgenden Buches in ihre 
Ausgangsposition zuriickzukehren. 

Mit dem sogenannten Falzeinbrennen soli eine vertiefte, 
dreieckformige Linie auf dem Buchdeckenbezugsmaterial 
entlang der inneren Buchdeckelpappenkante unter Wafme- 
einwirkung auf das Buchdeckenbezugsmaterial geformt 
werden. Um eine bestandige Falzform zu erzielen, erfolgt 
eine Verklebung iiber den verstarkten Dispersionsleimauf- 
trag im Falzbereich des Buchblocks. 

Zum Ausrichten des frisch beleimten in der Bucheinhan- 
gemaschine eingehangten Buchblocks zur Buchdecke fur 
die Arbeitsgange Pressen und Falzformen finden Einrich- 
tungen Verwendung, wie sie beispielhaft aus dem deutschen 
Gebrauchsmuster 92 13 920.5 derselben Anmelderin be- 
kannt sind. Eine solche Ausrichteinrichtung weist einen 
Forrnsteg zum Abstutzen eines gerundeten Buches, einen 
Formgeber zum Eindriicken des Buchblocks in den sich im 
Forrnsteg abstiitzenden Deckenriicken und Ausrichtmittel 
auf, die auf die Vorderkante der Buchdecke wirken, 

Die Aufgabe der Erflndung besteht darin, eine Buch- 
Form- und -PreBmaschine der gatt.ungsgemaBen Art zu 
schaffen, mit der sich eine Qualitatssteigerung beim Formen 
und Pressen der Biicher erreichen laBt und die sich durch 
eine verhaltnismaBig einfache und kbstengunstige Bauweise 
auszeichnet. Diese Aufgabe wird durch die Vorrichtung ge- 
lost wie sie in den Patenanspriichen definiert ist. 

Mit der Buch-Fonn- und -PreBmaschine nach der Erfln- 
dung werden iiber die sich an den Seiten des Buches abwal- 
zenden PreBwalzen infolge Linienberiihrung sehr hohe 
Prefikrafte iibertragen und dabei mogliche Lufteinschliisse 
fortschreitend durch Herausrollen eliminiert. Zwischen der 
Buchdecke und den Vorsatzbogen entsteht eine absolut feste 
Verklebung. Bedingt durch den dem Falzformen vorausge- 
henden PreBvorgang und die daraus resultierende feste Ver- 
klebung wird eine Faltenbildung zwischen Buchdecke und 
Vorsatzbogen beim Ausrichten fiir das Falzformen sicher 
verhindert. Die Buch-Fonn- und -PreBmaschine stellt eine 
kompakte, einfache und kostengiinstig herzustellende Bau- 


einheit dar. 

Ein Ausfuhrungsbei spiel der Erflndung wird nachfolgend 
anhand der einzigen Zeichnung, in der eine Buch-Form- und 
-PreBmaschine in einer Seitenansicht dargestelit ist, naher 
5 erlautert. 

Die erfindungsgemaBe Buch-Form- und -PreBmaschine 
wird von einer PreBstation 2 und einer in Forderrichtung der 
Biicher 1, im Abstand folgenden Falzformstation 3 gebildet, 
denen die Biicher 1 flachliegend, mit dem Riicken voran in 

10 einem definierten Taktabstand zugefuhrt werden. 

Die von einer Bucheinhangemaschine kommenden Bii- 
cher 1 gelangen iiber ein Zufuhrband 4 in den Wirkbereich 
von quer zur Forderrichtung liegenden drehangetriebenen 
PreBwalzen 5 und 6, die sich nach Freigabe des Buches 1 

15 durch eine iiber einen Arbeitszylinder 7a gesteuerte Takt- 
sperre 7 mit einer definiert einstellbaren PreBkraft an den 
Seitenflachen des Buches 1 taktgemaB abwalzen und das 
Buch 1 anschlieBend einem Transportband 8 zufuhren. Da- 
bei ist die untere PreBwalze 5 ortsfest in der Transportebene 

20 angeordnet und die obere PreBwalze 6 wird im Sinne einer 
Abstandsveranderung iiber einen Arbeitszylinder 6a zuge- 
steuert. 

Uber das Transportband 8 werden die flachig gepreBten 
Biicher 1 der Falzformstation 3 zugefuhrt mit quer zur fbr- 

25 derrichtung angeordneten von gegeniiberliegenden Seiten 
auf das Buch 1 einwirkenden taktgemaB von einem Arbeits- 
zylinder 9 gesteuerten Falzformschienen 10 und 11, die bei 
Verwendung von Dispersionsklebstoff beheizt sein konnen. 
In der Falzformstation 3 stiitzen sich die Biicher 1 mit ih- 

30 rem Riicken an einem der jeweiligen Riickenrundung des 
Buchblocks la entsprechenden Formstiick 12 ab, das aus 
zwei Teilen 12a und 12b besteht, die taktgemaB, gesteuert 
von Arbeitszylindern 13, in die Bewegungsebene der Bii- 
cher 1 fahren. . . 

35 An dem Formstiick 12 wird das Buch 1 iiber einen auf den 
Vorderschnitt des Buchblocks la wirkenden, der Rundung 
des Buchblocks entsprechenden Formklotz 14 sowie iiber 
eine auf die Deckelkanten der Buchdecke lb wirkende Aus- 
richtplatte 19, an der sich der Formklotz 14 befindet, ausge- 

40 richtet und fiir den folgenden Falzformvorgang in Position 
gehalten. 

Der Formklotz 14 istTeil einer von einem Arbeitszylinder 
15 taktgemaB gesteuerten, um eine Achse 16 gemaB Pfeil- 
richtung vor- und zuriickbewegbaren Schwenkeinheit 17, an 

45 der sich ein das Buch 1 geschlossen auf dem Transportband 
8 haltender Niederhalter 18 befindet. 

Fiir unterschiedliche Buchformate lassen sich die Position 
der Schwenkeinheit 17 und die Ausrichtplatte 19 mit dem 
Formklotz 14 sowie der Niederhalter 18 an einer Halterung 

50 der Schwenkeinheit 17 verstellen. Zudem laBt sich der 
Formklotz 14 der Rundung des Buchblocks la entsprechend 
auswechseln. 

Fiir ein flachiges Pressen der unmittelbar an die Buchdek- 
kenfalze angrenzenden Seitenbereiche des Buches 1 sind 

55 PreBleisten 20 und 21 vorgesehen, die iiber Arbeitzy Under 
22 von gegeniiberliegenden Seiten des Buches 1 taktmaBig 
zugesteuert und derart auf die Bewegung der Falzformschie- 
nen 10 und 11 abgestimmt sind, daB die an die Buchdecken- 
falze angrenzenden Seitenbereiche wahrend des Falzform- 

60 vorgangs gepreBt gehalten werden. Zudem bewirken die 
PreBleisten 20 und 21 das Durchdringen einer auf den Buch- 
blockriicken aufgebrachten Gaze mit dem Klebstoff und so- 
mit eine intensive Verklebung mit der Buchdecke la. 

Im AnschluB an den Falzformvorgang fordern dem Trans- 

65 portband 8 folgende Transportwalzen 23 und 24 die Biicher 
1 auf ein Ausfuhrband 26, nachdem zuvor ihre Freigabe 
durch das Formstiick 12, die Falzformschienen 10 und 11 
sowie die PreBleisten 20 und 21 erfolgt ist. Dabei befindet 
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sich die untere Transportwalze 24 ortsfest in der Forder- 
ebene und ist taktgemaB drehangetrieben, wahrend die obere 
Transportwalze 23 frei drehbar ist und uber einen Arbeitszy- 
linder 25 zugesteuert wird. Zudem wird die obere Transport- 
walze 23 mit einer derartigen Geschwindigkeit angetrieben, 5 
daB das Buch 1 irn Hinblick auf eine VergroBerung des Takt- 
abstandes zum folgenden mit einer erhohten Geschwindig- 
keit die Buch-Form- und -PreBmaschine verlaBt. 

Fur unterschiedliche Buchdicken lassen sich die obenlie- 
genden Elemente wie PreBwalze 6, Falzformschiene 10, 10 
Formsttickteil 12a, PreBleiste 20 und Transportwalze 23 ho- 
henverstellen, wobei einige der Elemente uber eine gemein- 
same Verstellung betatigt werden. 

Patentanspriiche 15 

1 . Buch-Form- und -PreBmaschine mit den Buchblock 
zur Buchdecke ausrichtenden Mitteln, mit von gegen- 
iiberliegenden Seiten auf das Buch einwirkenden 
Schienen zum Formen der Buchdeckenfalze und PreB- 20 
elementen zum Andriicken der Buchdecke an den 
Buchblock, gekennzeichnet durch eine erste Station 
(2) mit drehangetriebenen sich an den Seitenflachen 
des Buches (1) mit einer definierten PreBkraft abwal- 
zenden PreBwalzen (5, 6) und durch eine in Forderrich- 25 
tung des Buches (1) im Abstand folgende zweite Sta- 
tion (3) mit Falzformschienen (10,11) und Ausrichtmit- 
teln (12-19) und durch Fordermittel (4-6, 8, 23, 24) 
zum taktweisen Vorbewegen des Buches (1) durch die 
Buch-Form- und -PreBmaschine. 30 
2; Buch-Form- und -PreBmaschine nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Ausrichtmittel 
(12-19) und die Falzformschienen (10, 11) taktmaBig 
derart aufeinander abgestimmt sind, daB das Buch (1) 
wahrend des Falzformvorgangs von den Ausrichtmit- 35 
teln (12-19) in Position gehalten wird. 

3. Buch-Form- und -PreBmaschine nach Anspruch 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Falzform- 
schienen (10, 11) und die PreBwalzen (5, 6) zueinander 
parallel und quer zur Forderrichtung des Buches (1) an- 40 
geordnet sind. , 

4. Buch-Form- und -PreBmaschine nach Anspruch 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Buch (1) mit 
dem Rucken voran dem Ausrichtmittel (12) zufiihrbar 
ist. 45 

5. Buch-Form- und -PreBmaschine nach Anspruch 1 
bis 4, gekennzeichnet durch das Buch (1) flachliegend 
vorbewegende Fordermittel (4-6, 8, 23, 24). 

6. Buch-Form- und -PreBmaschine nach Anspruch 1 
bis 5, gekennzeichnet durch taktgemaB gesteuerte, von 50 
gegenuberliegenden Seiten auf die an die Buchdecken- 
falze angrenzenden Seiteribereiche wirkende PreBlei- 
sten (20, 21). 

7. Buch-Form- und -PreBmaschine nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die PreBleisten (20, 21) 55 
und die Falzformschienen (10, 11) taktmaBig derart 
aufeinander abgestimmt sind, daB die an die Buchdek- 
kenfalze angrenzenden Seitenbereiche wahrend des 
Falzformvorgangs gepreBt gehalten sind. 

8. Buch-Form- und -PreBmaschine nach Anspruch 1 60 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Ausrichtmittel 
aus einem in die Bewegungsebene des Buches (1) fahr- 
baren Formstuck (12) fur die Ahlage des Riickens des 
Buches (1) und aus einem gegen den Vorderschnitt des 
Buchbocks (la) wirkenden Formgeber (14) sowie aus 65 
einem gegen die Deckelkanten der Buchdecke (lb) 
wirkenden Ausrichtelement (19) gebildet sind. 

9. Buch-Form- und -PreBmaschine nach Anspruch 8, 
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dadurch gekennzeichnet, daB das Formstuck (12) aus 
zwei in die Bewegungsebene des Buches (1) fahrbaren 
Teilen (12a, 12b) besteht, 

10. Buch-Form- und -PreBmaschine nach Anspruch 1 
bis 9, gekennzeichnet durch das Buch (1) fur den Aus- 
richtvorgang geschlossen haltende Mittel (8, 18). 

11. Buch-Form- und -PreBmaschine nach Anspruch 1 
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Fordermittel 
zum taktgemaBen Vorbewegen des Buches (1) von den 
PreBwalzen (5, 6), Transport walzen (23, 24) und von 
Forderbandern (4, 8) gebildet sind. 

12. Buch-Form- und -PreBmaschine nach Anspruch 

11, dadurch gekennzeichnet, daB die untere PreBwalze 
(5) und Transportwalze (24) ortsfest und. die obere 
PreBwalze (6) und Transportwalze (23) zwischen einer 
unteren Wirkposition und einer oberen Freigabepos- 
ition verfahrbar sind, 

13. Buch-Form- und -PreBmaschine nach Anspruch 

12, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens eine der 
Transportwalzen (23, 24) derart arttreibbar ist, daB das 
Buch (1) mit einer beschleunigten, den Taktabstand zu 
einem folgenden Buch (1) vergroBernden Bewegung 
gefordert wird. 
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